8. ADNF

LUBRICANTS

Zastosowanie

Olej hydrauliczny HydroWork 46 przeznaczony

jest

HydroWork 46

do powszechnego stosowania

w wysoko obcigzonych systemach napedu i sterowania hydraulicznego oraz w maszynach
i urzagdzeniach przemystowych pracujacych przy podwyzszonych temperaturach oraz podwyzszone;j
wilgotnosci otoczenia i cisSnieniach do 25 MPa w pompach zebatych oraz do 35 MPa w pompach
ttokowych - wszedzie tam gdzie zaleca sie uzywanie olejow hydraulicznych HLP (L-HM).

Klasyfikacja/Specyfikacje
DIN 51524, cze$¢ 2 - HLP

Charakterystyka

Olej hydrauliczny HydroWork 46 zapewnia:

e dobre wlasnosci antypienne i demulgujace

e ochrone przed utlenianiem i korozjg

o dobre wtasnosci smarne i przeciwzuzyciowe

37 —40 ml wody
0 — 3 ml emulsji
min, nie diuzszy niz
w temperaturze °C

Parametr Wartos¢ Jednostka Metoda badan
Lepkosc kinematyczna 41,4-50,6 mm?/s PN-EN-ISO 3104:2004
w temperaturze 40°C
Wskaznik lepkosci 95 - PN-ISO 2909:2009
Temperatura zaptonu 190 °C PN EN ISO 2592:2008
Temperatura ptyniecia -24 °C PN-ISO 3016:2005
Odpornosé na pienienie :
(sktonnosc/stabilnosc),
m:Np'zasr}é' 15010 m PN-ISO 6247:2009

w 95°C 75/0

w 25°C, ( po prébie w 95°C) 150/0
Dziatanie korodujgce na ptytce
miedzianej, w temp. 100 °C, 3h, 1 - PN-EN ISO 2160:2004
stopien korozji, nie wiekszy niz
Wiasnosci deemulgujace - czas
rozdziatu emulsji z woda
do uzyskania :

40-43ml oleju 40 min PN-ISO 6614:2010

Wszystkie informacje podano w oparciu o posiadang wiedze. Parametry techniczne sg usrednione. Wartos$ci rzeczywiste sg zatagczane na

atestach jakosci kazdej partii produkcyjne;.
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