8. ADNF

LUBRICANTS

L-AN Work
Zastosowanie

Oleje maszynowe s3g olejami o powszechnym stosowaniu jako oleje obiegowe do
smarowania lekko obcigzonych czesci maszyn (tozysk, prowadnic, przektadni
mechanicznych, wrzecion itp.) oraz pomocniczych weztéw tarcia.

Oleje maszynowe mogg by¢ stosowane takze do innych celéw np. napetniania uktadéw
hydraulicznych.

W zaleznosSci od lepkosci kinematycznej w temperaturze 40°C, rozroznia sie oleje
maszynowe w 6 klasach lepkosciowych: 10,15, 22, 32, 46, 68 i 100.

Klasyfikacje/Specyfikacje
ISO 3448

DIN 51 501
PN-85/C-96070

Wiasnosci

WYMAGANIA L-AN Work METODY BADAN

Klasa lepkosci VG 10 | 15 | 22 | 32 | 46 | 68 | 100 -

Gestosc w
temperaturze 15 °C, kg/ nie normalizuje sie, wartos¢ podawaé w atestach
m3

PN-EN-ISO
3675:2004

Wyglad zewnetrzny

w temperaturze 20° C przezroczysty i jednorodny wizualnie

9,0 |135 19,8 | 28,8 | 414 | 61,2 | 90,0
Lepkos$¢ kinematyczna

0 2 = - = = = -
wtemp. 40°C, mm®s, | 140 | 465 | 242 | 352 | 506 | 748 | 110

PN EN ISO 3104:2004

Wskaznik 60 PN-ISO 2909:2009
lepkos$ci,mniejszy niz
Igﬂﬁ’:@;“zfzswz'ec'a’ 5 PN-ISO 3016:2005
Temperatura zaptonu PN EN ISO
(t.o), °C, nie nizszaniz | 190 | 160 170 200 2592:2008

By \
Zawartos¢ wody, %. 0,1 PN-ISO 3733:2008

nie wiecej niz
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